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Vejledningen giver nermere retningslinjer for,
hvordan trykprevninger kan udferes og
dokumenteres for at eftervise trykbarende
anlaegs styrke og tethed. Trykprovning af
trykberende enheder eller anleg skal udfores 1
overensstemmelse med vejledningen eller pé en
méde, som er lige sd forsvarlig i sikkerheds- og
sundhedsmaessig henseende, uanset
vejledningens specifikke karakter.

1. Omrade

Trykbaerende udstyr, der skal CE-markes (1),
trykproves i forbindelse med fremstillingen.
Trykprevningen udfores eller overvdges af et
bemyndiget organ eller af fremstilleren,
athangigt af de valgte procedurer for
overensstemmelsesvurdering (moduler).

Trykbeholdere og rersystemer trykproves i
forbindelse med vasentlige reparationer og
periodisk kontrol, hvor inspektion ikke kan
foretages 1 nedvendigt omfang. Trykprevningen
udferes af fremstiller og overvages af
Arbejdstilsynet, dog kan trykprevning i
forbindelse med periodisk kontrol af
trykbeholdere og rorsystemer i1 kontrolklasse 2
overvéges af anerkendt sagkyndige med
certifikat (2).

Transportabelt trykbarende udstyr (beholdere og
tanke) (3) trykproves 1 forbindelse med
fremstilling af nyt udstyr og ved vasentlige
@ndringer samt ved periodisk kontrol.




Trykprevning i1 forbindelse med fremstilling
udfores eller overvdges af et bemyndiget organ
eller af fremstilleren, athaengigt af de valgte
procedurer for overensstemmelsesvurdering
(moduler). Trykprevning i1 forbindelse med
vaesentlige @ndringer overvages af et
bemyndiget organ eller af et prevningsorgan,
som Arbejdstilsynet har anerkendt.
Trykprevning i1 forbindelse med periodisk
kontrol udferes af et provningsorgan, anerkendt
af Arbejdstilsynet, eller et bemyndiget organ,
dog kan beholdere (trykflasker) kontrolleres af
et godkendt organ.

2. Almene bestemmelser

2.1

Trykprevning skal af sikkerhedsmassige grunde
som hovedregel udferes som
vaesketrykprovning.

2.2

Trykprevning med en luftart kan vare aktuel,

ndr det godtgeres, at trykprovning med vaske
ikke kan bruges, fx nér produktspecifikationer
angiver:

at der ikke tillades brug af vaske

at konstruktionen ikke er beregnet for
vaskevaegten

at brug af vaske i strenge frostperioder
vil veere umulig (udendersprevning)

at konstruktionen ikke kan udluftes.

For visse trykbeholdere kreves forudgaende
godkendelse fra Arbejdstilsynet (2).

Se afsnit 4 om retningslinjer for gennemforelse
af trykprovning med luftart.

2.3

Tryk- og teethedsprevninger skal ledes og
udferes af en kompetent person, der er fortrolig
med arbejdet.
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For provningen skal den kompetente person
sikre sig, at provningstrykket er i
overensstemmelse med den vardi, som er anfort
1 konstruktionsgodkendelsen, pa markepladen




eller 1 den godkendte trykprevningsprocedure.
Vedkommende skal ogsa kontrollere, at
tilslutninger, flangesamlinger, svejsninger m.m.
er dimensioneret for prevningsbelastningen og
er udfert forskriftsmaessigt (fx skal alle bolte
vare af den rette dimension og vaere monteret
med den rette gevindlaengde).

2.5

Prevningstemperaturen skal valges under
hensyntagen til materialets sejhedsegenskaber,
sa spradbrud undgas, og skal vaere mindst 6 °C
eller 6 °C over mindste tilladelige
brugstemperatur.

2.6

For CE-market udstyr (1) fastsaettes
provningstrykket til den hejeste af folgende
veerdier:

Enten den maksimale belastning udstyret
kan tale under drift under hensyn til dets
tilladte maksimaltryk og dets tilladte
maksimaltemperatur ganget med
koefficienten 1,25.

Eller det tilladte maksimaltryk ganget
med koefficienten 1,43. For ikke CE-
merket udstyr (2) fremgér
provningstrykket af merkepladen eller
dokumentationsmaterialet (normalt 1,3
gange beregningstrykket).

For transportabelt trykbaerende udstyr (3)
fastsattes provningstrykket ud fra
bestemmelserne i ADR (Konvention om
transport af farligt gods ad vej). For beholdere
og tanke med komprimerede gasser med kritisk
temperatur under -50 °C er provningstrykket
eksempelvis 1,5 gange fyldningstrykket ved 15
°C. For tanke skal prevningstrykket dog vere
mindst 1,3 gange det maksimale arbejdstryk.

2.7

Trykprevning i1 forbindelse med
fremstillingskontrol skal sa vidt muligt udferes,
for konstruktionen overfladebehandles.

2.8

Under prevningen skal trykket haves langsomt,




sa deformationer og svaekkelser konstateres,
inden der sker brud pd materiale og/eller
samlinger.

2.9

Prevningstrykket skal normalt overvages ved
hjaelp af to palidelige trykmalere, hvor mindst
den ene skal vare kalibreret kontroltrykmaler
udfert som klasse 1 eller bedre (DS/EN 837).

2.10

Trykmalere skal valges sdledes, at
provningsomradet ligger inden for det
kalibrerede omréde.

2.11

Provningstrykket skal opretholdes 1 sa lang tid,
at konstruktionen kan undersgges 1 fuldt
omfang.

En del fremstillingsnormer angiver holdetiden
for provetrykket, som aldrig kan veere mindre
end ti minutter (se dog punkt 3.9).

Det skal ved prevningen kontrolleres, at den
undersogte trykkomponent ikke fér blivende
formforandringer, samt at den er teet.

3. Trykprevning med vaske
3.1

Trykprevning skal udferes med vand eller anden
ufarlig veeske. Trykprevning med vaske med
flammepunkt mindre end eller lig med 55 °C
eller &tsende eller giftige veesker vil normalt
ikke vere sikkerhedsmaessigt forsvarligt.

3.2

Trykprevning med vaske ved en temperatur
hgjere end 40 °C vil normalt ikke vere
sikkerhedsmaessigt forsvarligt. Der kan dog ved
trykprovning af flasker anvendes vaeske med
hgjere temperatur end 40 °C, nér der etableres
passende foranstaltninger (afskermning) til
beskyttelse af betjeningspersonalet.
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Hvis trykprevningsvesken bruges flere gange,
fx ved seriekontrol, skal der tilsettes
nedvendige additiver, sa de beskeftigede ikke
udsettes for sundhedsskadelige pavirkninger.

3.4

Ved trykprovning af beholdere/rersystemer af
austenitisk stdl ma prevemediet ikke indeholde
klorider.

3.5

Konstruktionens fundament eller ophaengning
skal kunne téle den foregede vegtbelastning fra
provningsmediet.

3.6

Konstruktionen skal fyldes helt med vaeske og
skal derfor kunne udluftes forsvarligt fra sit
hgjeste punkt. Er dette ikke muligt, skal
bestemmelserne for provning med luftarter
folges.

3.7

Hvis varmepéavirkning, fx fra solstraling eller
anden varmekilde, kan forventes at have
indflydelse pd provningen, skal prevningsemnet
afskaermes.

3.8

Hvis prevningstrykket er 100 bar eller hgjere,
skal trykprevningen sa vidt muligt udferes i
seerligt rum, hvortil kun prevningspersonalet har
adgang. Kan dette ikke lade sig gore, skal
provningsomridet evakueres.

3.9

Trykket skal kontrolleres fra sikker afstand eller
beskyttet sted. En besigtigelse af konstruktionen
ma forst udfores, efter at provningstrykket har
varet opretholdt 1 mindst ti minutter. Ved
automatiseret produktion/serieproduktion kan
den tid, der skal ga, inden konstruktionen ma
besigtiges (holdetiden), nedsattes, nar det er
rimeligt og forsvarligt. Holdetiden ma dog ikke
fastsaettes lavere end 30 sekunder.




3.10

Hvis der konstateres udsivninger fra beholder,
ror eller pakninger, skal trykket senkes til et
tryk, som ikke overstiger beregningstrykket, for
narmere undersggelse foretages. Lakagestedet
m4 ikke soges udbedret, for trykket er helt
aflastet.

3.11

Efter trykprevningen skal konstruktionen
temmes for prevningsvaske, sa man undgar
folgeskader, der har indflydelse pd den senere
driftsikkerhed.

4. Trykprovning med luftarter
4.1

Trykprevning med luftarter ber kun udferes
undtagelsesvis og kun, nar det godtgeres, at
trykprovning med vaeske ikke kan bruges, og nar
nedenstdende retningslinjer folges:

Trykprevning med luftarter skal udferes inden
for temperaturintervallet fra

+6 °C eller +6 °C over min. brugstemperatur
(hojeste vaerdi gelder) til +40 °C. Trykprovning
med luftart pa konstruktioner, der indeholder
ikke-seje materialer, md kun foretages i et
sprengningskammer, der er sarligt indrettet til
formalet eller efter retningslinjerne i afsnit 5.
Der ma kun bruges luft, inerte luftarter (fx
nitrogen) eller &dle luftarter (fx argon).

Inden prevningen pabegyndes, skal
virksomheden have udarbejdet en procedure, der
beskriver kontrolomfang, trykprevningens
udferelse og anvendt male- og reguleringsudstyr.

4.2

I folgende tilfelde vil Arbejdstilsynet af
sikkerhedsmaessige grunde normalt forlange
proceduren forelagt:

1. Provningstrykket er storre end 3 bar
overtryk.

2. Provningstrykket er mellem 0,5-3 bar
overtryk, og produktet af tryk og




volumen overstiger 50 bar x liter.
4.3

I tilfelde, hvor der for konstruktionen som
helhed ikke foreligger dokumentation for
styrken, skal man for trykprevningen vurdere
konstruktionens styrke i forhold til det valgte
provningstryk. Vurderingen kan besta af en
styrkeberegning efter anerkendte
beregningsregler eller af en
sprengningsprevning med vesketryk af en
tilsvarende konstruktion. Ved svejste
konstruktioner skal en NDT-undersogelse af
langsemme og rundsemme indgé i vurderingen.

4.4

Trykprevning med luftart skal s& vidt muligt
udferes i et s@rligt rum, som kun
provningspersonalet har adgang til. Kan dette
ikke lade sig gore, skal provningsomradet
evakueres. Trykprovning med luftart kan ogsa
udferes 1 et spreengningskammer, der er sarligt
indrettet til formalet, hvor emnet kan fastholdes
og eventuelle sprengstykker sikkert opfanges.

4.5

Tilferselsledninger skal forsynes med
reduktionsventil, hvis tilgangstrykket er hojere
end prevningstrykket. Efter reduktionsventilen
skal der monteres to af hinanden uathengige
trykaflastningsanordninger.

4.6

Et vandfyldt U-rer med vandstand svarende til
trykhejden er ved lave provningstryk
tilstrekkeligt, nar U-roret mindst har samme
lysning som tilferselsledningen.

4.7

Trykket skal kunne overvéges fra sikker afstand
eller et beskyttet sted. Trykket haeves til 20 pct.
af provningstrykket og derefter i trin pa maks.
1/10 af prevningstrykket, og med passende
holdetider pé hvert trin.

4.8




Ethvert tegn pa beskadigelse af konstruktionen
skal gjeblikkeligt medfere en trykaflastning.

4.9

Man ma forst besigtige konstruktionen, nar
provningstrykket har vaeret opretholdt 1 mindst
1/2 time, uden at konstruktionen viser fejl eller
uteetheder, og trykket herefter er senket til et
tryk, der ikke overstiger beregningstrykket,
medmindre andet er fastsat.

4.10

Enhver tilspaending, overhamring eller andre
forseg pa at udbedre lekagesteder ma ikke
foretages, sd la&nge konstruktionen er under tryk.

5. Trykprovning med luftart, nir emnet er
nedszenket i vaeske

Mindre enheder kan trykproves med luftart, nar
emnet er nedsanket 1 vaeske, hvis folgende
iagttages:

Produkttallet mé ikke overstige 500 bar x
liter.

Trykket ma ikke overstige 50 bar
overtryk.

Karret skal vaere forsynet med et gitter
over karrets dbning. Gitteret skal vere sd
fintmasket og solidt, at det med
sikkerhed kan opfange alle eventuelle
spraengstykker.

Provningstrykket mé ikke overstige 1,3 x
komponentens beregningstryk.

Tryk ma ikke kunne pasattes, for
gitterlaget er lukket forsvarligt.

Bestemmelserne i pkt. 4.1 til 4.5 samt pkt. 4.7 til
4.10 skal veere overholdt, idet
trykstigningstrinene i pkt. 4.7 dog kan udelades,
og holdetiden 1 pkt. 4.9 kan reduceres til
minimum 5 minutter.

6. Taethedsprevning

Taethedsprovning/leksegning ma forst udfores,

ndr konstruktionen er trykprovet efter afsnit 3, 4
eller 5. Tethedsprovning/leeksegning ma aldrig

udferes ved tryk, der overstiger konstruktionens
beregningstryk.




7. Dokumentation
7.1

Trykprevninger skal dokumenteres, fx med en
protokol, som angiver anvendte
maleinstrumenter.

Folgende skal ogsé fremgd af dokumentationen:

- Type/storrelse og eventuelt
fremstillingsnummer for den
konstruktion, som prevningen omfatter
(ved storre serier anfores antallet)

+ Prevningsmedie

+  Provningstryk

- Holdetid (den tid prevningstrykket er
opretholdt)

- Resultatet af provningen (eventuelle
afvigelser noteres)

- Dato og underskrift af den ansvarlige for
trykprevningen.

Jens Jensen

Lzes ogsa Arbejdstilsynets vejledninger om:

(1) Indretning af trykbaerende udstyr

(2) Trykbeholdere ¢ rersystemer under tryk
(under revision)
(3) Transportabelt trykbzerende udstyr

Lzes ogsa branchearbejdsmiljeradenes
vejledninger myv.

Branchearbejdsmiljerddenes vejledninger kan
findes pa www.bar-web.dk



http://at.dk/sw4822.asp
http://www.bar-web.dk/
http://at.dk/sw4895.asp
http://at.dk/sw4814.asp

